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Поз. A-3  Кол-во 1 шт.
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*Размер для справок.1.
IT15/2.2.

Маркировать.3.

Технические требования к отливке по ОСТ 24.920.02-80.1.
Тчоность отливки 13-0-0-8 ГОСТ 26645.
Неуказанные литейные радиусы 3...5 мм.2.

IT16/2; Н14, IT15/2- на мех обработку.3.
Маркировать.4.

Длина развертки- мм.1.
Размер для справок.2.

IT15/2.3.
Маркировать.4.

Îòëèâêà I-é ãðóïïû ÃÎÑÒ 977-88.1.
Òåõíè÷åñêèå òðåáîâàíèÿ ê îòëèâêå ïî ÎÑÒ 24.920.01-80.2.
Òî÷íîñü îòëèâêè 7-13ò ÃÎÑÒ26645-85.3.
Äîïóñê ñèìåòðè÷íûé.4.
Óêëîíû ôîðìîâî÷íûå äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàü ÃÎÑÒ 3212-80.5.
Íåóêàçàííûå ëèòåéíûå ðàäèóñû 5...10 ìì.6.
Îòëèâêó ïîäâåðãíóòü òåðìè÷åñêîé îáðàáîòêå.7.

*Размер для справок.1.
h14, Н14, IT14/2.2.
Маркировать.3.

*Размер для справок.1.
IT15/2.2.

Маркировать на бирке.3.

*Размер для справок.1.
h14, Н14, IT14/2.2.
Маркировать на бирке.3.


	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Чертежный вид3
	Чертежный вид4


